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Kdo jsme - ASPERA technology s.r.o.

ASPERA technology s.r.o. - zakazkova kovovyroba
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Zabyvame se zpracovanim plechu a povrchovymi Gpravami, komplexni produkci vyrobkd z plechu

2012 zaloZzeno vyrobni stredisko jako soucast ASPERA spol. s r.o.
2019 osamostatnéni ASPERA technology s.r.o0.

vice neZ 10.000 metrud ¢tvereénich produkéni plochy
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Co muzeme nasemu zakaznikovi nabidnout

Diky pravidelnym investicim do nejnovéjsiho
strojniho vybaveni si upeviiujeme svou relevantni
pozici na trhu v oboru zakazkové plechové vyroby.
Pravidelné také investujeme do svych zaméstnancu
formou zvySovani jejich kvalifikace a schopnosti.

Pokud ma vyrobek mit vysokou kvalitu, nejvyssi
pozadavky na povrchovou Upravu zajisti nase
praskova lakovna, kterd doda Vasemu produktu
finalni podobu. Diky sménnému provozu jsme navic
schopni nalakovat Vase vyrobky velmi rychle. Po
predchozi domluvé Vam zajistime dodani do
druhého dne.

Nas zkuseny tym diky rozsahlému Know-
How je schopny vyrobit vSe, co je z plechu
realizovatelné. Vynikame rozsahlosti vyroby
a Sirokym spektrem vyrobkad.
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Co muzeme nasemu zakaznikovi nabidnout

Nakup, Logistika a Konstrukcni podpora

Nas tym se rad postara o kompletni vyvoj a rizeni Vaseho projektu. Nabizime konstrukcni
podporu od 3D modelu po prototyp az k sériové vyrobé.

Zkuseni obchodni zastupci za Vas radi prevezmou fizeni jednani a pripravu ramcovych smiluv.
Hleddme spolehlivé a ovérené dodavatele zcela ve Vas prospéch. Zamérujeme se na vysokou kvalitu
a spolehlivost, abychom byli schopni nabidnou konkurenceschopné ceny. Pravidelné provadime
dodavatelské audity pro spolehlivost, ddvéryhodnost a férovost k zakaznikim a obchodnim
partnerdm.

Vyvoj novych produkté miZe probihat na zdkladé komplexni dokumentace pfedané zdkaznikem,
nebo milZe zdkaznik tvorbu dokumentace a navrh vyrobku nechat na nds. V takovém pfipadé dle

zadani Ci vykresu od zakaznika navrhneme konstrukci v souladu s nasimi vyrobnimi moznostmi
a technologiemi.
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Strojni park:
Deéleni materialu

L5-40 Laser systém Salvagnini Novinka duben 2018

= Vykon 4kW

= Maximalni rozméry: 1500x4000mm

= \/ysokorychlostni rez s

=  Maximalni tloustka materialu:
= QOcel 20 mm

» Nerezova ocel 15 mm
» Hlinik 12 mm

L5-30 Laser systém Salvagnini

= Vykon 6kW

= Maximalni rozméry: 1500x3000mm
= Vysokorychlostni rez

Novinka leden 2023

=  Maximalni tloustka materidlu:
= QOcel 20 mm
= Nerezova ocel 15 mm
= Hlinik 12 mm

6 —Aasperd



Strojni park:
Déleni materialu, ohyb

Salvagnini integrované vysekavaci a strizné centrum S4 + automaticky ohyb P4

= Automatické vysekavani, stfihani, ohybani

= Nejefektivné&jsi flexibilni vyrobni systém (FMS) na trhu Novinka srpen 2022
= Zasobnik plechd
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Strojni park:
Déleni materialu

Vysekavaci a strizné centrum - Salvagnini S4
= Maximalni rozméry plechu: 3000 x 1500 mm NOYIINE STz 20
=  Minimalni rozméry plechu: 370 x 300 mm
= Maximalni Uhlopficka: 3466 mm
=  Maximalni tloustka materialu:
= Hlinik 5 mm
= QOcel 3 mm
= Nerezova ocel 2 mm
=  Minimalni tloustka materialu: 0,5 mm
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Strojni park:
Ohyb

Automaticky ohyb - Salvagnini P4

Maximalni délka: 2180 mm OV ELE T A
Maximalni vyska: 203 mm

Maximalni Sirka: 1524 mm

Maximalni Uhlopricka: 2500mm

=  Maximalni tloustka - hlinik: 4 mm
=  Maximalni tloustka - oceli: 3 mm
=  Maximalni tloustka - nerezova ocel: 2,5 mm
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Strojni park:
Ohranovani plechu

Ohranovaci lis 4 m- Salvagnini B3

Maximalni ohybova sila: 170 tun

Délka stolu: 4250 mm

Vzdalenost mezi bo¢nimi ramy: 3640 mm
SOS doraz

AMS - automatické odmé&tovani Ghld
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Strojni park:
Deéleni materialu

Vysekavaci centra Amada EM2510 instalace 2012
=  Maximalni rozméry: 1250x2500mm

= Tvareni

Vysekavaci centra Amada EMZ3610 instalace 2013

=  Maximalni rozméry: 1500 x 3000mm
= Z3avitovaci jednotka
=  Tvareni

Ndzky Safan M-Shear 310/6 instalace 2014
=  Maximalni rozméry pro standardni ocel: 3000mm / tl. 6mm
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Strojni park
Ohybani / Ohranovani plechu

Ohranovaci lis Trumpf TruBend 5170 instalace 2017
= Ohranovaci délka 3,2 m / lisovaci sila 170 tun

Ohranovaci lis Trumpf TruBend 7036 instalace 2015
= 1 m/36t

Ohranovaci lis Schiavi instalace 2014
= 4m / 220t

= Maximalni otevreni lisu 800mm
= Zadni dorazy: 7 CNC fizenych os, v provedeni Heavy Duty

Ohranovaci lis Amada instalace 2014
= 3m/ 100t
= Zadni dorazy: 4 CNC fizenych os
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Strojni park
Ohybani / Ohranovani plechu

Salvagnini P2Xe

Rozméry plechd (min/max)
= Délka: 285/ 2495mm
» Sitka: 140 / 1524mm
= Max. Uhlopfricka: 2500mm

Maximalni tloustka materialu:
=  Hlinik 3mm
= Qcel 2,5mm

Technologicka omezeni
= Max. délka ohybu: 2100mm
= Max. vysSka vyrobku: 165mm
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Strojni park

Odhrotovaci stroj Lissmac SMW 533 RTB
= 3 brusné hlavy pro perfektni opracovani hran

Novinka leden 2018

= Technologie brouseni za mokra
= Maximalni Sirka plechu: 950 mm
= Maximalni tloustka plechu: 120 mm
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Strojni park

Svarovaci automat na rohy Cornerweld
= Perfektni kvalita svaru

= Svarovani plechu v kolmé pozici

Novinka ¢erven 2018

Svarovaci robot Yaskawa Motoman MA2010
= Ridici systém DX200
= Obloukové svarovani
= Perfektni kvalita svaru

Novinka ¢erven 2020
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Strojni park

Automaticky formovac rohi

ACF CONERFORMER nabizi zcela nové

piilezitosti ve vyrob& rohd. Tento novy _

flexibilni stroj na tvarovani rohG vyuziva Novinkasrpen 2019
technologii vyroby za studena a je mozné

ho pouzit na rdzny typ materidlu od hliniku

po nerezovou ocel.

Tlakova tryskaci kabina CAB-135P
»Tlakova jednotka
=Qdsavani
»Tryskani za sucha
*Pracovni prostor: 1350x1100x1070 mm
*Disponujeme 2 stroji

= tryskdni pouze nerezovych dild

= tryskdni ostatnich dild

Novinka unor 2020
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Strojni park

Obrabéci centrum MCV 1000

Upinaci plocha stolu: 1300 x 600 mm
Max. hmotnost obrobku: 700 kg
Pojezd v ose X: 1016 mm

Pojezd v ose Y: 605 mm

Pojezd v ose Z: 660 mm

Soustruh Masturn 50

Obé&Zny primér na lozem: 500 mm
Vzdalenost mezi hroty: 1500 mm

Pracovni posuv - rozsah: 0- 2000 mm/min
Rychloposuv: 7500 mm/ min
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Strojni park

60sé mérici rameno Absolute arm Hexagon Novinka leden 2022
= Meérici objem: 2,5 m

= Absolutni enkodéry a SMART senzory

= Kalibracni certifikat dle ISO 10360-12:2016

= Presnost dle normy ISO 10360-8:2013

= Maximalni pripustna odchylka sondy, rozmér: 0,020 mm
= Maximalni pripustna odchylka sondy, tvar: 0,038 mm
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Praskoveé lakovani-
Povrchova Uprava

PIné automaticka lakovaci linka SURFIN
s automatickym lakovacim boxem WAGNER

Maximalni rozmeéry:
= Sitka 800mm
= Vyska 1600mm
= Délka 3000mm

Sedmi stupnova preduprava povrchu postrikem vcetné
pasivace

PfedUprava splfiuje poZadavky pro ptipravu hlinikovych povrchd
dle norem GSB a Qualicoat

6 automatickych nanasecich pistoli

2 manualni pistole v ramci boxu Wagner
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Praskoveé lakovani-
Povrchova Uprava

Praskové centrum PXS Novinka 2022
MODERNIZACE

PRACOVISTE

praskové centrum, nejvyssi standard pro davkovani praskovych
barev

« davkovani prasku primo z krabice

« vibrované fludizované davkovani pro idealni pripravu prasku
« ultrazvukové sito pro redukci prachové kontaminace

« automaticka optimalizace pro proces zmény barvy

« integrované dokumentovani spotreby praskovych barev

« rekuperace barvy

« stalost vykonu lakovaci kabiny — presnost nanosu lakované
vrstvy
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Technologické moznosti

Svarovani dle EN 287-1 a IS0 9692 - 1
»Technologie MIG / TIG

=Uhlikové oceli, nerez, hlinik

=V/Cetné zacisténi povrchu brousenim
Certifikace CSN EN ISO 9712
=Nedestruktivni zkougeni svard
Certifikace CSN EN ISO 14731
=Svarecsky dozor

Novinka 2023
Certifikace CSN EN ISO 3834-2
=Pozadavky na kvalitu pfi tavném svatovani kovovych materialQ Tyto certifikace nds opraviuji ke
Certifikace CSN EN ISO 15085-2 svarovani zatézovych ocelovych
, . L, o, ) konstrukci a soucasti draznich vozidel
=Uroven CL1 - svarovani kolejovych vozidel s vysokym bezpednostnim vyznamem.
Montaz

sMechanicka montaz

sElektro montaz
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Co muzeme nasemu zakaznikovi nabidnout

Konsignacni sklad

Radi Vam poskytneme sluzbu naseho konsignacniho skladu.

Nevahejte vyuzit nasi sluzby konsignacniho skladu. Diky tomu lze zakazky vyfizovat rychleji a
flexibilnéji pri dlouhodobé spolupraci.
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Baleni

Baleni probiha dle prani zakaznika tak, aby
se predeslo moznému poskozeni béhem
transportu. Diky zkuSenostem jsme schopni
navrhnout optimalni zpUsob baleni a
prepravy.
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Komunikacni rozhrani

Vazeni obchodni partnefi, z divodu zjednodudeni jsme pro Vas pftipravili nové komunikaéni rozhrani. Pfi zaslani
Vaseho e-mailu do centralni schranky, bude korespondence automaticky prerozdélena na zodpovédné osoby, které se
postaraji o vyrizeni Vaseho pozadavku. Kontaktovat Vas budou spolupracovnici zodpovédni za danou oblast.

Poptavky

Z0O: Vedouci planovani a pripravy vyroby poptavky@asperatechnology.cz
Objednavky

ZO: Zpracovani objednavek objednavky@asperatechnology.cz

Zmenova rizeni

Z0O: Vedouci technologie zmeny@asperatechnology.cz
Reklamace

ZO: Vedouci kvality reklamace@asperatechnology.cz
Fakturace

Z0: Ucetni faktury@asperatechnology.cz
Informace

Z0O: Sekretariat info@asperatechnology.cz
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Kontakt

-\a S IJteceh n!I-Q/

ASPERA technology s.r.o.

KFfizikova 734/1

370 01 Ceske Budejovice
Ceska Republika
info@asperatechnology.cz
www.asperatechnology.cz
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